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Schnellspannfutter 

Die Erfindung betrifft ein Schnellspannfutter fiir Hand- oder Standerbohrmaschinen nach 
dem OberbegrifF des Anspruches 1. 

Ein Bohrfutter herkommlicher Bauart, wie zJB. nach der DE-GM 93 12839, besitzt im 
wesentlichen einen Spannbackenhalter, der zentral in der Mitte verschiebbar gelagert ist, 
an dessen Vorderende die Spannbacken radial beweglich zwangsgefuhrt sind, und der von 
einer handbetatigbaren Spann- oder VersteUeinrichtung axial in Bewegung versetzt 
werden kann, so daB sich die Spannbacken ofihen oder schlieflen lassen. Auch 
Schnellspannfutter, z.B. nach DE-OS 3 1 14503, sind im wesentlichen so aufgebaut 
Bei diesen Bohrfuttem mussen vor dem Einspannen eines Bohrers die Spannbacken 
immer erst auf den Durchmesser des Bohrers geof&et werden. Dies wirkt sich nachteilig 
aus, wenn mehrere Bohrungen verschiedenen Durchmessers gebohrt werden sollen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Schnellspannfutter zu schafifen, das ein 
schnelleres Einspannen des Bohrers und davon ausgehend ein schnelles Wechseln von 
Bohrem unterschiedlichen Durchmessers ennoglicht 

Dieses Aufgabe wird mit den Merkmalen des Anspruches 1 gelost. 
Bei dem erfindungsgemaflen Schnellspannfutter wird nun der Spannbackenhalter nicht 
direkt iiber eine handbetatigbare Spanneinrichtung in Bewegung versetzt, sondern indirekt 
fiber eine Spannzange o.a, welche form- oder reibungsschlussig mit dem 
Spannbackenhalter verbunden und wieder gelost werden kann, und die fiber einen 
Schraubeingriff mit einem Drehkdrper durch die Spanneinrichtung axial in beide 
Richtungen bewegt werden kann. 1st die Spannzange von dem Spannbackenhalter gelost, 
kann dieser axial in beide Richtungen verschoben werden, wobei jedoch immer eine 
geringe Kraft mittels Druckfeder, welche auf einem Futtereinsatz abgestutzt ist, auf den 
Spannbackenhalter in Richtung Spannbacken wirkt Das ist notwendig, damit die an 
seinem Vorderende radial beweglich gefuhrten Spannbacken selbsttatig schlieflen. 


Genau uber den konisch ausgebildeten Spannzangenbacken liegt ein axial verschiebbar 
gelagerter Gegenhalter an, voizugsweise in Form einer Innenkonushulse, 
die auf einem Futtereinsatz abgestutzt ist und uber diese mittels Druckfeder eine Kraft in 
Richtung Spannzange wirkt Damit ist ein Gleiten der Spannzangenbacken an der 
Innenkonusflache moglich. Der Gegenhalter ist zusatzlich gegen Verdrehen gesichert. 
Im spannlosen Zustand ist es nun mdglich einen Bohrer beliebfgen Durchmessers bis zu 
einer bestimmten Grofienordnung mit leichtem Druck von oben in die Spannbacken zu 
schieben, die sich dabei gleichzeitig ofihen. Dieser wird nun leicht festgehalten. 
Da fur den eigentlichen Festziehvorgang der Spannbackenhalter nur noch wenige zehntel 
Millimeter in Richtung Spannbacken verschoben werden muB, reicht es aus, das nur dafi 
Zurucklegen dieses kurzen Weges und die dafiir benotigte Kraft durch die Spann- 
einrichtung (z3. mit Bohrfutterschlussel) erfolgt 

Die Spannzange wird also in Richtung Spannbacken bewegt, wobei sich zuerst, durch die 
ausreichende Gegenkraft einer Druckfeder und des Gegenhalters bedingt, ihre federnden 
Spannbacken mit dem Spannbackenhalter form- oder reibungsschliissig verbinden. 
Ist dieser Zustand erreicht, zieht die Spannzange den Spannbackenhalter und den 
anliegenden Gegenhalter mit in dieselbe Richtung und zwar nur soweit, bis der bis jetzt 
nur leicht gehaltene Bohrer fest eingespannt isL Die formschlussige Verbindung zwischen 
Spannbackenhalter und Spannzange bleibt bestehen, da uber den Gegenhalter eine 
Federkraft auf die Spannzange wirkt. Damit ist der Festziehvorgang beendet. 
Zum Ausspannen des Bohrers muB die Spannzange die gleiche Weglange zuruckbewegt 
werden. Aufgrund der bestehenden formschliissigen Verbindung der Spannzange mit dem 
Spannbackenhalter wird dieser mit in diese Richtung gezogen, dh. daB sich die an seinem 
Vorderende befindlichen Spannbacken etwas ofihen. Als nachstes setzt der Gegenhalter 
auf dem Futtereinsatz auf, dh. dafi die Gegenkraft der Druckfeder auf die 
Spannzangenbacken nicht mehr wirkt und sich diese, beim weiteren Bewegen der 
Spannzange durch ihre Federwirkung ofihen. Die form- oder reibungsschlussige 
Verbindung mit dem Spannbackenhalter ist wieder gelost, und dieser frei verschiebbar. 
Der jetzt nur noch leicht, aufgrund des federnd gelagerten Spannbackenhalters gehaltene 


Bohrer, kann aus den Spannbacken gezogen werden. Die Spannbacken schlieBen sich 
danach selbsttatig. 

Die erfindungsgemaBe Losung hat die Vorteile, daB sich im spannlosen Zustand des 
Bohrfutters ein Bohrer beliebigen Durchmessers bis zu einer bestimmten Grofienordnung 
zwischen den Spannbacken einschieben bzw. herausziehen laBt, ohne voiher die 
Spannbacken von Hand auf den Durchmesser des Bohrers ofihen zu mussen. Der Bohrer 
muB lediglich mittels Bohrfutterschlussel oder einer anderen Spanneinrichtung 
festgespannt im Sinne des Festziehens, bzw. gelost werden. 
Somit ist insbesondere ein schnelleres Einspannen des Bohrers gewahrleistet 

Die Erfindung soli anhand eines einfachen Ausfuhrungsbeispieles naher erlautert werden, 
wobei die einzelnen Figuren zeigen: 

Fig. 1 : einen Teilschnitt durch das Bohrfutter im spannlosen Zustand 
Fig. 2 : eine Ansicht nach Fig. 1 

An der Mittelachse 1 der Bohrfutterhulse 2 befindet sich ein Spannbackenhalter 3, der in 
den befestigten Futtereinsatzen 4 und 5 axial verschiebbar gefilhrt ist, der mittels 
Druckfeder 6 auf dem Futtereinsatz 4 abgestutzt ist, im mittleren Bereich einen 
geringeren Umfang mit einer AuBenverzahnung 7 aufweist, und an seinem Vorderende 
die Spannbacken 8 radial beweglich zwangsgefuhrt sind. 

Zur Befestigung an einer Maschinenspindel ist ein Schaft 9 mit einem hxnenkonus an der 
Bohrfutterhulse 2 fest verschraubt 

In dem Schaft 9 und dem Futtereinsatz 5 ist ein Kegelradgetriebe, bestehend aus 
Drehkorper 1 1 und 10 untergebracht, wobei letzterer in der Bohrfutterhulse 2 drehbar 
gelagert ist und einen Innensechskant 12 aufweist Der DrehkSrper 1 1 hat ein 
Innengewinde 13 welches mit einem AuBengewinde 14 der Spannzange 15 im 
Schiaubeingriff steht Die Spannzange hat im oberen Bereich im Innendurchmesser eine 
Verzahnung 16, welche sich in Hohe der AuBenverzahnung 7 des Spannbackenhalters 3 


befindet, und im unteren Bereich in einer Fuhmngsnut 17 des Spanobackenhalters 3 
zwangsgefuhrt ist 

Desweiteren ist auf dem Futtereinsatz 5 eine axial verschiebbar gelagerte Konushulse 18 
abgestiitzt, die in einer Anzahl Fuhrungsnuten 19 am Innendurchmesser des 
Futtereinsatzes 4 gegen Veidrehen gesichert ist, und auf der eine Kraft mittels einer am 
Futtereinsatz 4 abgestutzten Druckfeder 20 wirkl Die auBere Konusflache 24 der 
Spannzangenbacken 15 liegt an der formgleichen Innenkonusflache 23 der Konushulse 18 
an. 


1. Schnellspannfutter, mit einem axial verschiebbar gelagerten Spannbackenhalter (3) und 
am Vorderende des Spannbackenhalters (3) radial beweglich gefuhrten und an einer 
Innenkonusflache der Bohrfutteihulse (2) langsverschiebbar gefuhrten Spannbacken (8) 
dadurch gekennzeichnet, 

- daB der Spannbackenhalter (3) koaxial von einer Spannzange (15) o.a. umgeben ist, 
welche in axialer Richtung bewegbar ist 

- daB die Spannzange (15) gegenuber dem Spannbackenhalter (3) nicht verdrehbar ist 

- daB an der konischen Mantelflache (24) der Spannzange (15) ein axial verschiebbar 
gelagerter Gegenhalter (18) anliegt, welcher zusatzlich auf einem Futtereinsatz (5) 
abgestiitzt ist, und fiber diesen eine Federkrafl mittels Druckfeder (20) auf die 
Spannzangenbacken (15) wirkt 

- daB der Spannbackenhalter (3) auf einem Futtereinsatz (4) mittels Druckfeder (6) 
federnd abgestiitzt ist 

- daB der Spannbackenhalter (3), in einem von der Spannzange (15) geldsten Zustand 
unabhangig von dieser, axial bewegbar ist 

- daB der Spannbackenhalter (3), in einem mit der Spannzange (15) form- oder 
reibungsschliissigen Zustand nur durch diese, axial bewegbar ist 


2. Schnellspaonfutter nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, 

- da£ der Spannbackenhalter (3) in axialer Richtung mindestens eine Fiihrungsnut (17) 
aufweist, in welcher die Spannzange (15) mit einer Fiihrungsnase (22) verschiebbar im 
Eingriff steht 


- dafi die Spannbacken (8) an der Oberkante zur geometrischen Mittelachse (1) hin 
kegelformig (21) verlaufen 



